Industria e Comércio de Malhas Benvenuti LTDA

Alameda Ida Westarb, 240. B -sC b 2V Ve -V,
proibevvaitl enuacex

benutex.com | @benutex | 47 3252-0841 | benutex@benutex.com 7 WALHRS 77

Ficha Técnica

Artigo 414F - HELANCA BLAST FELPADA

A ficha técnica a seguir apresenta as principais caracteristicas do artigo téxtil produzido pela Benutex, incluindo informacdes sobre
composigéo, comportamento fisico, orientagdes de costura, manuseio e conservagdo. Este documento tem como objetivo garantir a
correta aplicagdo do produto na confecgdo, oferecendo orientacdes técnicas precisas que contribuem para a qualidade do processo
produtivo e do produto final. Recomenda-se a leitura completa da ficha antes do inicio da producéo, bem como a realizacéo de testes
prévios em ambiente controlado, assegurando compatibilidade com os processos internos do cliente.

Tabela de Cores e Especificagdes Basicas

Codigos Descricdes NCM Composicao Largura Gramatura Rendimento
414F.0032 HELANCA BLAST FELPADO PRETO

414F.1031 HELANCA BLAST FELPADO AMBAR RUBRO

414F.4038 HELANCA BLAST FELPADO VERDE BISTRE

HELANCA BLAST FELPADO MARINHO ;

PIZARRA 93% POLIESTER 7%

2
60041032 ELASTANO 150 +3.0cm 415+ 25 g/m 1.61 +0.13 m/kg

414F.5060

414F.9041  HELANCABLAST FELPADO DOCE DE LEITE

414F.9042 HELANCA BLAST FELPADO ARGILA

VERMELHA
HELANCA BLAST FELPADO EBANO
414F.9043 ESCURO
Manuseio

O tecido de malha exige cuidados especificos durante 0 manuseio para preservar sua integridade e desempenho. Deve-se evitar 0 use
de objetos pontiagudos que possam danificar a superficie ou puxar fios. E fundamental inspecionar as mesas de corte e as maquinas
de costura, eliminando qualquer irregularidade, rebarba ou saliéncia que possa comprometer o tecido. Durante o transporte e
armazenamento, os rolos devem ser mantidos sempre na posi¢do horizontal, com atencdo especial para evitar a quebra do tubete.
Para o processo de enfesto, recomenda-se deixar a malha descansando enfaldrada por pelo menos 24 horas antes do corte, a fim de
estabilizar o tecido e evitar tensfes indesejadas. O enfesto deve ser feito cuidadosamente, sem estiramento, respeitando as
propriedades elasticas da malha.

Precaucodes

Antes de aplicar este artigo em pecgas com cores de alto contraste, recomenda-se consultar previamente o setor técnico da
Benutex, a fim de evitar possiveis problemas relacionados a solidez a agua ou a lavagem.

Devido as caracteristicas do processo de tingimento, deve-se redobrar a atencéo ao utilizar cores fluorescentes e citricas, que
apresentam naturalmente menor solidez. Também né&o é recomendada a embalagem conjunta de pecas confeccionadas em cores
muito contrastantes — como preto e branco —, pois 0 atrito entre elas pode causar transferéncia de cor ou leves manchas.

A tonalidade, o amaciamento e o volume da felpa ou pellicia podem apresentar pequenas varia¢des entre lotes, o que € comum
em artigos de malha, especialmente aqueles produzidos com fios mesclados.

As informag@es de conservagéo e encolhimento fornecidas nesta ficha referem-se exclusivamente a malha em estado bruto. Apés
a confeccao das pecas, esses parametros devem ser reavaliados considerando os processos subsequentes, como estamparia,
lavanderia e bordados.

Em caso de davidas ou para orientagfes especificas, consulte seu representante Benutex ou entre em contato pelos canais
oficiais da empresa, como o e-mail mostruario@benutex.com.

Costurabilidade

Os artigos produzidos pela Benutex sdao submetidos a rigorosos testes de costurabilidade, conduzidos em parceria com o Laboratério
de Andlises Téxteis e do Vestuario (LANTEVE), do SENAI. As amostras do presente artigo foram analisadas em relagdo a resisténcia
da costura e a ocorréncia de furos causados pela penetracao da agulha.

Com base nos resultados obtidos, foram definidas as melhores praticas para costura deste tecido, garantindo alto desempenho e
evitando danos, como furos ou deformacdes. O uso correto de agulhas adequadas, linhas compativeis e parametros ajustados de
costura é essencial para assegurar a qualidade final da peca confeccionada.

E fundamental utilizar agulhas com as especificacbes recomendadas, pois 0 uso inadequado pode causar furos no tecido. As agulhas
devem ser inspecionadas com frequéncia, evitando a costura com agulhas danificadas, que também podem comprometer a

Ficha técnica 414F HELANCA BLAST FELPADA 23/07/2026 20:53 Pagina 1 de 2


https://benutex.com/
https://www.instagram.com/benutex/
tel:+554732520841
mailto:benutex@benutex.com

integridade do material. A barra de agulha da maquina deve estar ajustada conforme o padrdo do fabricante — barras fora da altura
correta podem resultar em perfuragées indesejadas.

A pressao do calcador deve ser ajustada adequadamente, pois a pressdo excessiva pode deixar marcas, provocar cortes e impedir o
deslocamento dos fios durante a penetragdo da agulha, aumentando o risco de furos. Durante o processo de costura, evite esticar
excessivamente o tecido, preservando sua estrutura e elasticidade.

Se houver sinais de fusao de fibras ou fios, recomenda-se o uso de sistemas de lubrificacdo especificos para linhas e agulhas, comao
0s reservatorios de silicone das maquinas. Por fim, orientamos a confec¢do de uma peca piloto (protétipo) e a verificacdo da
integridade das costuras antes do inicio da produgéo em escala.

Instrucdes de Costura

Pontos/Cm
Descricdo Tipo de Ponto Nimero Agulhas Linha Composicao Minimo
. 0 ‘4 .
Overlock (3 fios) 504 F(% /_SUK (ponta bola Agulha: 2_6' a 30 tex, 100% poliéster coreyarn Looper: 26 a 30 tex, 5.0
média) 80 100% poliéster coreyarn
. 0 ‘4 .
Overlock (4 fios) 514 F(% /_SUK (ponta bola Agulha: 2_6’ a 30 tex, 100% poliéster coreyarn Looper: 26 a 30 tex, 5.0
média) 80 100% poliéster coreyarn
Cobertura 406, 407, 602, FG / SUK (ponta bola Agulha: 26 a 30 tex, 100% poliéster coreyarn Looper: 26 a 30 tex, 50
(Galoneira) 605 média) 80 100% poliéster coreyarn '

Observacoes de Costurabilidade

Observacdes Importantes

E de extrema importancia a utilizagdo das pontas das agulhas indicadas.
Verifique periodicamente o estado das agulhas e se as mesmas mostrarem sinais de ponta cortante ou aspera € necessario troca-las.
Recomendamos a confecgéo de uma pega piloto (protétipo) e a realizagdo de uma verificagdo da integridade das costuras antes do inicio da producéo do artigo.

Propriedades Avaliadas e Métodos Aplicados

A seguir estéo listadas as principais propriedades do artigo téxtil avaliadas em laboratério, bem como os métodos técnicos utilizados
para cada ensaio. Estes parametros sdo fundamentais para garantir a qualidade, desempenho e conformidade do produto com as
exigéncias do mercado e dos clientes.

Propriedades Avaliadas e Métodos Aplicados

Encolhimento Encolhimento Protecdo UV
Comprimento Largura Torcao ASINZS 4399
NBR 10320 NBR 10320 Adaptado de Alongamento = Equipamento Orientacdes de Conservacao
Cédigos Tambor Rotativo Tambor Rotativo NBR 10320 NBR 12960 Agilent Cary ABNT NBR NM ISO 3758
Temperatura maxima de lavagem 30 °C
/ Processo normal / N&o deixar de
molho / Utilizar sabao neutro
K N&o alvejar
Possivel secagem em tambor /
414F.0032 [°] Temperatura baixa / Temperatura de
414F.1031 exaustdo maxima 60 °C
414F.4038 ndo
414F.5060 -15+1.0% -25+£1.0% 1.0£1.0% 50+ N
Secagem em varal a sombra
414F 9041 executado m g
414F.9042
414F.9043 Temperatura maxima da base do ferro
a de 110 °C sem vapor / Vapor pode

causar danos irreversiveis

3& Na&o limpar a seco

@ Limpeza a imido profissional /
processo normal
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